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Genau. Richtig.

Anwenderbeschreibung fir die Risikobeurteilungs-Vorlage
fir Werkzeugmaschinen

1. Anwendungsbereich dieser Risikobeurteilung
Die Risikobeurteilung ist anzuwenden fir:
*  Werkzeugmaschinen im Umfange des Anwendungsbereichs der Norm EN 14070

Voraussetzung: Programm Safexpert, mindestens Version 7.0

2. Grundsatzlicher Inhalt der Risikobeurteilungs-Vorlage
Die Risikobeurteilungs-Vorlage basiert auf dem Anhang | der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Folgende EN-Normen wurden in die Risikobeurteilungs-Vorlagen einbezogen:

- ENISO 12100-1:2003; Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Teil 1: Grundsétzliche Terminologie, Methodologie

- ENISO 12100-1:2003/A1:2009;Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Teil 1: Grundsétzliche Terminologie, Methodologie — Anderung 1

- ENISO 12100-2:2003; Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Teil 2: Technische Leitsatze

- ENISO 12100-2:2003/A1:2009;Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Teil 2: Technische Leitsatze — Anderung 1

- ENISO 14121-1: 2007; Sicherheit von Maschinen — Risikobeurteilung — Teil 1: Leitsétze

- EN14070:2003+A1:2009; Sicherheit von Werkzeugmaschinen — Transfer- und Einzweck- oder Sonderma-
schinen

- EN 60204-1:2006; Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen —
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

- EN60204-1/A1:2009; Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen —

Teil 1: Allgemeine Anforderungen; 1. Anderung

und weitere B-Normen:

- EN954-1:1997; Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —
Teil 1: Alilgemeine Gestaltungsleitsatze

- ENISO 13849-1:2008; Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze

- ENISO 13850:2008; Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsatze

- ENISO 13857:2008; Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von Geféhr-
dungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmaBen

- EN953:1997+A1:2009; Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anfor-

derungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden
Schutzeinrichtungen

- EN999: 1998 + A1:2008; Sicherheit von Maschinen — Anordnung von Schutzeinrichtungen im Hinblick auf
Anndherungsgeschwindigkeiten von Kérperteilen

- EN 1088:1995+A2:2008; Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennen-
den Schutzeinrichtungen — Leitséatze fiir Gestaltung und Auswahl

Inhalt und Besonderheiten der Risikobeurteilungs-Vorlage sind in Anlage 1 dargestellt.

Die aufbereiteten Normen sind im Abschnitt 3.1 aufgeflhrt.
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3. Importieren der Risikobeurteilungs-Vorlage

3.1 Importvorbereitungen — Abspeichern fiir Querverweise benétigten Dateien

Im Verzeichnis C:/Programme/Safexpert/help sollten mindestens folgende Dateien vorhanden sein oder

dorthin kopiert werden:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN ISO 12100-1:2003
DIN EN ISO 12100-2:2003
DIN EN 60204-1:2006

DIN EN ISO 14070:2003

DIN EN 13478:2001+ A1:2008
DIN EN I1SO 13849-1:2008
DIN EN 1SO13850:2008

DIN EN 349:1993 + A1:2008
DIN EN ISO 13857:2008

DIN EN 953:1997 + A1:2009
DIN EN 1088:1005 + A2:2008

oder ON EN ISO 12100-1 + A1:2009
oder ONORM EN ISO 12100-2:2003
oder ONORM EN 1SO 14121-1:2007
oder ONORM EN SO 13850:2008
oder ONORM EN 60204-1:2006

oder ONORM EN 349:1993 + A1:2008
oder ONORM EN ISO 13857:2008
oder ONORM EN 953:1997 + A1:2009
oder ONORM EN 1088:1005 + A2:2008

D2\ 2 2R I 2 N R U N 22

mit Dateinamen MRL2006.pdf

mit Dateinamen DINENISO12100-1_2003.pdf
mit Dateinamen DINENISO12100-2_2003.pdf
mit Dateinamen DINEN60204-1_2006.pdf

mit Dateinamen DINEN14070_2003

mit Dateinamen DINEN13478 2008

mit Dateinamen DINEN13849-1_2008.pdf

mit Dateinamen DINENISO13850_200.pdf
mit Dateinamen DINEN349+A1:2008.pdf

mit Dateinamen DINENISO13857_2008.pdf
mit Dateinamen DINEN953+A1_2009.pdf

mit Dateinamen DINEN1088+A2_2008.pdf

mit Dateinamen EN-ISO12100-1+A1_2009-06.pdf
mit Dateinamen EN-ISO12100-2_2003.pdf

mit Dateinamen EN-ISO14121-1_2007-09.pdf

mit Dateinamen EN-ISO13850_2006-11.pdf

mit Dateinamen EN60204-1_2006-06.pdf

mit Dateinamen EN349+A1:2008-06.pdf

mit Dateinamen EN-ISO13857_2008-03.pdf

mit Dateinamen EN953+A1_2009-03.pdf

mit Dateinamen EN1088+A2 2008

N2 2N 2 N 2NN N 7

Weitere B-Normen fiir bestimmte Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen sind im help-Verzeichnis von
Safexpert bereits vorhanden.

Stellen Sie fest, ob die 0. a. Normen als DIN EN oder ONORM EN bzw. EN im help-Verzeichnis von Safex-
pert vorhanden sind bzw. kopieren sie diese dahin.

Prifen sie, ob diese Normen unter den o. a. Dateinamen zu finden sind, wenn nicht, dann kopieren sie die
erneut und speichern sie diese mit 0. a. Dateinamen zusétzlich ab.

Hinweis: Mit der Anwendung der neuen Maschinenrichtlinie und neuer Safexpert-Versionen werden die
Dateinamen préaziser formuliert. Léschen Sie die bisherigen nicht und nennen Sie diese auch nicht um, sie
kédnnen noch von anderen Safexpert-Projekten benétigt werden.

Die anderen, auBerdem bendtigten B-Normen sind in Safexpert in help-Verzeichnis standardgeman enthalten.
Die Normen gehéren nicht zum Lieferumfang der Risikobeurteilungs-Vorlage.

3.2 Import als Anwender

Fir diesen Anwendungsfall gibt es 2 Risikobeurtﬁ\A

Vorlagen, die als zip-Dateien versendet werden:

6|56 T8¢ - [E|

Die Risikobeurteilungs-Vorlage ,6.0 GAV Typ E 29-03-2009 Werkzeugmaschinen 2009.04.01*
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Die Dateien sollten zweckmaBigerweise in einen separaten Ordner kopiert und dort ,entzippt* werden.

Folgende weitere Arbeitsschritte sind erforderlich: x|
— Archiv
- Anme|dung in Safexpert, Projektmanager aufru- Archiviame | C\PROGRAMME\SAFEXPERTE-0\SAFEXPERTWRCHIVEIS.0 GAV TYF £}
fen Projektnummer |G 0 GAV Typ E 29-03-2009 Werkzeugmaschinen
Projektname |E 0 GAV Typ E 29-03-2009 + 14070
- Im Fenster Projekte das lkon Projekt paschinennummer |
importieren anklicken — importieren unter .
. . Projekinummer |ﬁ 0 GAV Typ E 29-03-2009 Werkzeugmaschinen
- Im Feld Archivname den Ordner mit den ,ent- Projektname [5.0 GAY Typ £ 26-03-2008 « 12070
zippten“ Dateien auswahlen. Maschinennummer |
. . & Projekt unt N importieren.
- Projektnummer und Projektname anwendergé- e
recht neu definieren (ggf. Uberschreiben) |- Verkniptte Datelen ..
@ nichtimportieren; Verknipfungen beibehalten.
" nichtimportieren; Verkniipfungen auf Archiv legen
- Import ,FERTIG STELLEN® C importaan raeesoets e, s TG
¥ Vaor iberschreiben einer Datei warmen.
Wihlen Sie "Fertigstellen”, um den ImportvoXgang germaEk _ILI tellen M‘

lhren Einstellungen auszufihren.

<
=< | =z | Fettigstellan Abbrechen

4. Anwenden der Risikobeurteilungs-Vorlage

Aus Sicherheitsgriinden sollte das Projekt in Safexpert als Projektvorlage eingestuft und fir die weiteren
Anwendungen unveréandert kopiert werden (,GroBmutter-Risikobeurteilungs-Vorlage*)

41 Herstellen einer ,,Mutter-Risikobeurteilungs-Vorlage” fiir Maschinen des Produktionsprofils
des Unternehmens mit Reduzierung des Datenumfangs

Im Projektmanager ist die GroBmutter-Risikobeurteilungs-Vorlage zu kopieren und mit einen neuen Na-
men fir Produkt und Projektbezeichnung zu versehen.

Projektnummer und Projektbezeichnung kdnnen ebenfalls gedndert werden.

Die Menge der Normenvorgaben sollte vom Anwender
schrittweise reduziert werden, ehe mit der speziellen
Risikobeurteilung begonnen wird. Status

Vor allem, wenn die Normen kaum konstruktive Losun- i | r';;|E-’;| $| q':,|| o | — @
gen enthalten, bringt die Bearbeitung in der Mutter- Risi-
kobeurteilungs-Vorlage die entsprechenden Zeitersparnisse.

4.1.1 Eliminieren der nicht benétigten Vorgaben aus den A- und B-Normen

Grundsatz im Umgang mit B- und C-Normen:

Wenn jeweils zu einer GSA (grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen nach An-
hang | der Maschinenrichtlinie) sowohl Vorgaben aus B-Normen und Vorgaben aus C-Normen mit Vermu-
tungswirksamkeit vorhanden sind und die Vorgaben der C-Norm eingehalten werden, dann gelten grund-
satzlich die spezielleren aus der C-Norm. Die Vorgaben aus der B-Norm kénnen geléscht werden.

Schlussfolgerung 1: Bei Einhaltung der C-Normen (keine grundséatzlichen Abweichungen zu den Normen)
kénnen jeweils fiir gleiche grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Ma-
schinenrichtlinie die allgemeingiltigeren Vorgaben aus der B-Norm geléscht werden.

Alternative Méglichkeit: Wenn bei der Bestellung einer Risikobeurteilungs-Vorlage angegeben wird, dass
von der Norm nicht grundsatzlich abgewichen wird, sind diese Reduzierungen bereits in der Risikobeur-
teilungs-Vorlage enthalten. Dieser Arbeitsschritt entfallt dann.

Grundsatz im Umgang mit A- und B -Normen:

Wenn jeweils zu einer GSA (grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen nach An-
hang | der Maschinenrichtlinie) sowohl Vorgaben aus A-Normen und Vorgaben aus B-Normen mit Vermu-
tungswirksamkeit vorhanden sind und die Vorgaben der B-Norm eingehalten werden, dann gelten grund-
séatzlich die spezielleren aus der B-Norm.
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Schlussfolgerung 2: Bei Einhaltung der B-Normen (keine grundséatzlichen Abweichungen zu den Normen)
kénnen jeweils innerhalb einer grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderung der Maschi-
nenrichtlinie die allgemeingultigeren Vorgaben aus der A-Norm geldscht.

Erkennbarkeit der A-, B- Und C-Normen:

Norm Komponente / Gefahrenstelle

A-Norm EN ISO 12100-1 Maschine, Gestaltungsgrundsétze — (Komponente/Gefahrenstelle)
A-Norm EN ISO 12100-2 Maschine, Gestaltungsgrundsétze — (Komponente/Gefahrenstelle)
B-Norm EN 60204-1 E-Ausristung — (Komponente/Gefahrenstelle)

B-Norm EN 982 Hydraulik — (Komponente/Gefahrenstelle)

B-Norm EN 983 Pneumatik — (Komponente/Gefahrenstelle)

B-Norm EN 13478 Brandschutz — (Komponente/Gefahrenstelle)

C-Norm EN 14070 Werkzeugmaschinen — (Komponente/Gefahrenstelle)

4.1.2 Eliminieren der im Produktionsprofil konstruktiv nicht vorkommenden Gefadhrdungen

Die B- und C-Normen enthalten auch Vorgaben, die beim Anwender der Risikobeurteilungs-Vorlage nicht
vorkommen. Alle diese sollten einmal vorher aussortiert und das Ergebnis als ,Mutter- Risikobeurteilungs-
Vorlage* abgespeichert werden.

Schlussfolgerung 3: Alle Bauteile/Baugruppen in der Risikobeurteilungs-Vorlage, die zwar aus den Normen-
vorgaben resultieren aber im Produktionsprofil des Unternehmens nicht vorkommen, sollten ebenfalls ge-
I6scht werden.

Wenn mdglich, kénnen die Gefahrenstellen, Lebensphasen und Gefédhrdungsbeschreibungen bereits an
dieser Stelle aktualisiert werden.

Die einzelnen Schritte dazu sind im Abschnitt 4.3.1 — 4.3.4 aufgeflhrt.

Alternative Mdglichkeit: Wenn bei der Bestellung einer Risikobeurteilungs-Vorlage angegeben wird, welche
konstruktiven Lésungen im Unternehmen nur infrage kommen, sind diese Reduzierungen bereits in der
Risikobeurteilungs-Vorlage enthalten. Dieser Arbeitsschritt entfallt dann in allen weiteren Bearbeitungen.

4.2 Herstellen der Risikobeurteilung fiir eine spezielle Maschine

Nach der grundsétzlichen Reduzierung des Datenbestandes wird das bearbeitete Projekt (,Mutter- Risiko-
beurteilungs-Vorlage®) kopiert und mit dem Projektnamen der zu bearbeitenden Maschine versehen. Die
weiteren Arbeitsschritte sind im Abschnitt 4.3 beschrieben.

Die Risikobeurteilungs-Vorlage ist zu kopieren und mit einen neuen Namen flr Produkt und Projektbezeich-
nung zu versehen.

4.3 Empfohlene Arbeitsweise fiir die Anwendung einer Risikobeurteilungs-Vorlagen

4.3.1 Aufrufen der Risikobeurteilungs-Vorlage
Konformitatshewertung

Gewiinschtes Projekt (fir Gesamtanlage oder flir Einzelanlage) auswahlen. _
Projektmanager

Durch Klick auf die gewunschte Maschine im Projektmanager und Doppelklick RS
auf Risikobeurteilung 6ffnet sich das Fenster Risikobeurteilung.
CE-Leitfad
Es zeigt sich das Bearbeitungsfenster von Safexpert E\ sacen
Risikobeurteilung

Aufaaben/Haltepunkte

CIRCINCRCIRCT
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Alle im Baum aufgefiihrten grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderungen einzeln an-
schauen und entscheiden, ob die jeweilige Anforderung
fir diese Maschine zutreffend ist (im Bearbeitungsfens-
ter rechts oben Gefdhrdung tritt auf mit ja oder nein
beantworten.

2. Gefahrdung trittauft. A g M Mein A C Viellsicht

Die -Vorlage enthalt bereits eine Vorauswahl zutreffen-
der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfor-
derungen, die fir den Anwendungsfall zu prifen und
gaf. zu aktualisieren ist.

Die zutreffenden Anforderungen (ja) werden dann rot
dargestellt und mit dem Index ! versehen, die nicht
zutreffenden Anforderungen werden grau dargestellt
und mit dem Index ° versehen.

4.3.2 Auswahl der Komponenten (Gefahrenstellen)

Uber die Ansicht wird die Sortierung nach Gefahren-

stellen geoffnet. \

eIDeutsch 'l|”5E|ﬁ|@|§|@? “J ?ﬁ: 0 ?Hl m|M| @‘

Alle bereits definierten Komponenten (Gefahrenstellen)
sind in alphabethischer Reihenfolge angezeigt.

Zur Erleichterung der Bearbeitung besteht der Kompo-
nentenname aus dem Hauptbegriff der betreffenden
Norm und der eigentlichen Komponente. Im Arbeits-
schritt 4.3.3 wird der vorgegebene Komponentenname
dann durch die Bezeichnung der Gefahrenstelle Uber-
schrieben.

Anzeig

en: | Alle Gefahrdungen

= Og

----- A Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
&1 Allgemeines, Begriffisbestimmungen

----- &? Grundsatze fiir die Integration der Sicherheit

&1 Bestimmungsgemake Verwendung

&1 Reihenfolge der Sicherheitslésungen

&1 Vorhersehbare Fehlanwendung

----- & Persénliche Schutzausriistungen

A
&1 Beleuchtung
giil

E LY

&1 Sicherheit und Zuverldssigkeit von Steuerungen
-4l Stellteile

&1 Ingangsetzen

- Mormales Stillsetzen

- Stillsetzen im Notfall

&1 ‘Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten
&1 Storung der Energieversorgung

Verwendungs-, raumliche und zeitliche Grenzen

¢ Spezialausristungen und Zubehdrteile
Materialien und Produkie

Konstruktion im Hinblick auf die Handhabung
Ergonomie

Bedienungsplatze

Sitze

Steuerungen und Befehlseinrichtungen

A Stillsetzen
A Betriebsbedingtes Stillsetzen

A Gesamtheit von Maschinen (Stillsetzen)

- Werkzeugmaschinen

‘ Werkzeugmaschinen - Antriebselemente

- Werkzeugmaschinen - Anwendungsbereich

‘ Werkzeugmaschinen - Arbeitsplatze, Zugange

‘ Werkzeugmaschinen - Ausriistung, elektrische

‘ Werkzeugmaschinen - Ausriistung, elektrische, direkte Beriihrung
‘ Werkzeugmaschinen - Ausriistung, elektrische, indirekte Beriihrung
‘ Werkzeugmaschinen - Automatikbetrieb

‘ Werkzeugmaschinen - Beleuchtung

‘ Werkzeugmaschinen - Benutzerinformation

‘ Werkzeugmaschinen - Betriebsarten

‘ Werkzeugmaschinen - Betriebshandbuch

‘ Werkzeugmaschinen - Energieversorgung

‘ Werkzeugmaschinen - Flissigkeiten, Mebel, Rauch und Staube
‘ Werkzeugmaschinen - Fuibéden

‘ Werkzeugmaschinen - Gerduschemissionswerte

‘ Werkzeugmaschinen - Gruben

Alle jene Komponenten (Gefahrenstellen), die an dieser Maschine nicht vorkommen, kénnen geléscht wer-

den.

(Achtung: einmal geléscht ist immer geléscht, werden sie spéater doch bendtigt, missen sie manuell einge-

fugt werden.)

Nach Fertigstellung wird wieder die Sortierung Gefdhrdungen (Standard) gewahlt und mit der eigentlichen
Arbeit, die Erstellung der Risikobeurteilung fiir die betreffende Maschine, entsprechend der nachfolgenden

Abschnitte begonnen.

4.3.3 Bearbeitung der einzelnen Gefdhrdungen

Uber die Ansicht wird die Sortierung nach Gefahrdungen

geodffnet.

Wenn die VORGABEN nicht sichtbar sind, wird eine beliebi-
ge GSA (grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen) mit der rechten Maustaste angeklickt.

Es 6ffnet sich ein kleines Fenster. Dort wird die Zeile Zuge-

ordnete Textmarken markieren mit einem Haken versehen.

Es zeigt sich neben stehendes Fenster.

—‘ E-Ausriistung - Motor-Uberdrehzahlschutz
=@ Normalbetrieb (1)
e E 1 VORGABE: DIM EN 60204-1:2006, 7.6
—‘ E-Ausristung - Potenzialausgleich fir Funktion
=& Normalbetrieb (1)
—> E 1 VORGABE: DIM EN 60204-1:2006, 8.3
—‘ E-Ausriistung - Steuergerate, Wegfiihler
=-[@8 Normalbetrieb (1)

—‘ E-Ausriistung - Steuerstromkreise

=& Normalbetrieb (2)

|§ 1 VORGABE: DIM EM 60204-1:2006, 9.1.1
L) E 2 VORGABE: DIN EN 60204-1:2006, 9.1.2
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Jede zutreffende Anforderung einzeln abarbeiten
und dabei:
- die 3. Gefahrenstelle prézisieren,—sGlefamenste"e ||
. e E-Ausrustung - Steuerstromkreise
- die 4. Lebensphase préazisieren ebensphace ol
(sofern erforderlich), [Normaibetieb
_ . . . E Gefahrenbeschreibung EIEI
dle 5 GefahrdunQSbeSChrelbung | Gefahrdungen durch unbeabsichtigten Anlauf, falschen Bewegungen und nicht rechizeitigen _;[
durchfuhren Abschalten infolge nicht sicherer Steuerstromkreise
=
4.3.4 Bearbeiten der bereits vorgegebenen Lésungen oder Schutzziele
Im Feld 6. MaBnahmen pro VORGABE entwedeg\
. 6. Maknahmen:
- bei Angabe ,LOSUNG (beschreiben)” eine geeignete Nr,[MaBnahme I
Lésung fiir die aufgefuhrte Vorgaben finden, ggf. Risi- VORGABE: EN 60204-1:2006, 9.1.1; Zur Versorgung der -

kobetrachtungen durchfiihren und weitere Ldsungen
zur Verminderung der Restgefdhrdungen (z. B. fur
Piktogramme oder Hinweise fir die Betriebsanlei
aufnehmen).

- bei Angabe einer Lésung~diese bestatigen oder
durch eine andere Uberschreiben.

Reicht der angegebene Text der Vorgabe inhaltlich >

nicht aus, kann Uber Querverweise der Originaltext
in der Norm angesehen werden.

Achtung: Safexpert garantiert keine logische Rei-
henfolge der Querverweise.

4.3.5

Bei Risikoeinschatzungen wird das Feld Risiko der
betreffenden MaBnahme mit der rechten Maustas-
te angeklickt. Es 6ffnet sich ein Fenster. Darin wird
Risikoeinschétzung angeklickt.

Risikoeinschatzungen

Das Risiko wird gemaB Vorgaben des Risikobau-
mes bewertet. Zusatzlich ist es ratsam, in das Feld
MaBnahme zuséatzlich zu den Schlisselwortern
VORGABE und LOSUNG noch ein weiteres
Schlisselwort BEWERTUNG OUT oder REST-
GEFAHRDUNGEN einzufigen und dahinter die
Bewertung einschlieBlich Begriindung verbal zu
beschreiben.

4.3.6

Prifen, ob alle im Fenster 6. MaBnahmen aufgefihr-
ten Lésungen (nach der Fertigstellung der Maschine)
die im Feld Gefahrdungsbeschreibung formulierten
Gefahrdungen beseitigen oder vertretbar verringern.
Wenn diese Bewertung positiv verlaufen ist, wird im
Feld 7. Sicherheit erreicht ein Haken gesetzt.

Bestatigen Sicherheit wurde erreicht

\

Steuerstromkreise missen Transformatoren verwendet werden. ™
LOSUMNG: Zur Versorgung der Steuerstromkreise werden
| ransformatoren verwendet.

(K

WORGABE: EN 60204-1:2006, 9.1.2; Der Nennwert der
Steuerspannung muss mit dem ordnungsgemalken Betrieb des

2 |Steuerstromkreises vereinbar sein. Die Nennspannung darf 277 V
nicht ibersteigen, wenn sie von einem Transformator gespeist wird.
LOSUNG: Die Steuerspannung betragt __V

-

9.1.1 Versorgung von Steuerstromkreisen

Wo Steuerstromkreise von einer Wechselstromquelle
gespeist werden, miissen Steuertransformatoren fiir die
Versorgung der Steuerkreise verwendet werden. Solche
Transformatoren missen getrennte Wicklungen haben. Wo
mehrere Transformatoren eingesetzt werden, wird empfoh-
len, die Wicklungen dieser Transformatoren so zu schalten,
dass die Sekundarspannungen phasengleich sind.

£3 Risikoeinschitzung x|
® Zurbesseren Ubersicht wird in Safexpert ein Gesamtrisikofakior entsprechend folgender Tabelle berechnet:
0 = niedrigste Gefahr, 10 = hochste Gefahr
K mi agr
keine Verlstzung olo o Schadensausmal
Jeicht — m |[ofo] Aufenthaltsdauer im
h
Lk [of1]2
m [ 1]2 3 Waglichkeit zum Erkennen
=Slen und Ausweichen der Gefahr
Lk [2]2]a m = méglich unter bestimmten Bedingungen
k= kaum mglich
Start schwer haufig — m | 3[4]5
L« Wahrscheinlichkeit des Eintretens
415 |6
gr = grolt (wird haufig eintreten)
selten — m |58 |7 mi = mittel (wird wahrscheinlich einigs Male
im Leben der Einheit intreten
k|87 (8 K= Klein (unwahrscheinlich)
Tod haufig — HERE
L« [8]s]w
Schadensausmal Risiko Moglichkeit zum Erkennen u. Ausweichen
[Tod =lam ¢ our[kaum mogiich =l
Aufenthaltsdauer im Gefahrenbereich Wahrscheinlichkeit des Eintretens
Ihauﬂg bis dauernd ;I Igrm& (wird haufig eintreten) LI
7 ol 7 oK Abbrechen
=

VORGABE: DIM EM 60204-1:2008, 9.1.2; Der =~
Mennwer der Steuerspannung muss mit
dem ordnungsgemalken Betrieb des
Steuerstromkreises vereinbar sein. Die

M 2 [Mennspannung darf 277 V nicht (bersteigen,
wenn sie von einem Transformator gespeist
wird.

LOSUNG: Die Steuerspannung betrigt 24 v

7. Sicherheit wurde erreicht ¥
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4.3.7 Brandschutz

Bei der Bearbeitung des Brandschutzes, GSA 1.5.6 Brandschutz (grundlegende Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderung) wird in der Risikobeurteilung ein Verweis auf das GA Modul Brandschutz einge-
fagt.

Die Risikobeurteilung wird auf der Grundlage des Moduls Brandschutz separat erstellt.

4.3.8 Noch nicht beantwortbare Vorgaben

Alle Vorgaben, die zum gegebenen Zeitpunkt konstruktionsbedingt noch nicht beantwortet werden kénnen,
werden im Laufe der Konstruktionsphase beschrieben.

Bewertungen |Querverweise |
4.3.9 Ausdruck der bearbeiteten Risikobeurteilung U
Ausgedruckt oder als pdf-Datei archiviert sollten nur die zutreff B-% 1 Dosieranlage
. . . &1 Beagriffsbestimmungen
den Gefédhrdungen werden. Dazu muss im Feld Anzeigen -4l Grundsaize: BestimmungsgemaRe Vervendung
Ja (Geféhrdung tritt auf) gewah|t werden. 4] Grundsatze: Reihenfolge der Sicherheitslosungen
A1 Grundsatze: Fehlbenutzung
Empfohlen wird die Ausgabe Uber Drucker als pdf-Datei. Diese - Grundsatze: Ergonomische Prinzipien
. . . B4 Grundsitze: Persénliche Schutzausristungen
Form gewahrleistet einen schnelleren Ausdruck bzw. auch das B-40 Beleuchtung
schnellere Ansehen von einzelnen Seiten. 4] Steuerungen’ Zuveriassiges Funidionieren
5 Empfohlene Reihenfolge der Bearbeitung fiir Werkzeugmaschinen

Nachdem im Abschnitt 4 die grundsétzliche Bearbeitung beschrieben ist, sollte fliir Werkzeugmaschinen in
der praktischen Anwendung wie folgt verfahren werden:

= Allgemeine Betrachtungen GSA1.1.-1.1.8.

= Stabilitat, Festigkeit der Bauteile GSA 1.3.1. +1.3.2.

= weitere mechanische Gefahren GSA 1.3.3-1.3.9.

= weiter Gefahren GSA 1.5.2.—-1.5.16.
= insbesondere Gefahrstoffe GSA 1.5.13.

= Steuerungsbau GSA1.2.1.-1.2.6.

=  Elektrotechnik GSA 1.5.1.

= Instandhaltung GSA 1.6.1.-1.6.5.

= Informationen GSA1.71.-1.7.4.3.

Alle Fragen zu Safexpert sind aus der Anwenderbeschreibung von Safexpert zu entnehmen.

Hergestellt flir Anfragen zum Inhalt bzw. zur zweckmaBigen Umsetzung der
TUV Rheinland Industrie Service GmbH: Risikobeurteilungs-Vorlage richten Sie bitte an:

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH TUV Rheinland Industrie Service GmbH

Siegbert Muck Gunter Sauer

Tel.: +49 (0)30/5 111 788 Tel.: +49 (0)355 /5886 — 111

Fax: +49 (0)30 /50 018 029 Fax: +49 (0)355 / 5886 — 243
www.Maschinen-sicherheit.info www.tuv.com

E-Mail: service@maschinen-sicherheit.info E-Mail: guenter.sauer@de.tuv.com

Wichtiger Hinweis:

Der in der Risikobeurteilungs-Vorlage dargestellte Stand der Technik beriicksichtigt die angewendeten Normen
in ihrer jetzigen giltigen Fassung. Neufassungen der Normen erfordern eine Anpassung der Risikobeurteilungs-Vorlage.

Stand: 01.03.2010
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Anlage 1: Inhalt und Besonderheiten der Risikobeurteilungs-Vorlage

Die Risikobeurteilungs-Vorlage besteht aus:

den Ergebnissen der Normenrecherche:
aufbereitete Normen siehe hierzu Abschnitt 3.1

dem Heraussuchen aller zutreffenden Normenabschnitte aus den o. a. Normen

dem Zerlegen und Aufbereiten aller zutreffenden Normenabschnitte in ihre Gefaéhrdungsbeschreibun-
gen

Vorgabe aller anzuwendenden Normeninhalte, als Normenabschnitt oder als Teil eines Abschnittes

der Zuordnung der Gefahrdungsbeschreibungen (Normabschnitte bzw. Normenaussagen) unter
Einbeziehung der Liste der fir Vakuumpumpen typischen Gefdhrdungen, Abschnitt 4, zu den
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie, Anhang |

Vorab-Beschreibung der

- Komponenten der Maschine zur Bestimmung der Gefahrenstellen
- Lebensphasen

- und der méglichen Gefahrdungen

Beschreibung der einzelnen, zutreffenden Normenvorgaben (MaBstab fur die Losung)

Hinweis zur Darstellung einer Textpassage:

- Text ohne FuBnote = vollstdndige Wiedergabe des Normentextes

- Text mit * als FuBnote = eingekirzte Wiedergabe

- Text mit ** als FuBnote = stark eingekulrzte Wiedergabe
Nachschlagen in der Norm (Uiber in Safexpert gespeicherte Querverweise oder in separaten
Originaldokumenten) erforderlich

- # bedeutet Querverweise beachten

der Angabe der zusatzlich anzuwendenden Normen
Vorab-Beschreibung der Ldsungen

- bei konstruktiven Vorgaben in der Norm sind Vorzugslésungen angegeben, die in den meisten
Fallen bestétigt werden kénnen

- bei Zielvorgaben sind kein Vorab-Beschreibungen mdéglich, der Anwender muss die von ihm
gewahlte Lésung beschreiben, Angabe in der Risikobeurteilungs-Vorlage: ,(beschreiben)®
Bei der Auswahl der Lésungen kénnen Risikobetrachtungen nach EN ISO 12100-1 erfordern
werden.

Querverweisen (interne Links) zu den angegebenen Abschnitten der Maschinenrichtlinie und den
Abschnitten der Normen, damit jeweils die Inhalte im Originaltext gelesen werden kénnen.
Bedingung: Dieser Effekt zeigt nur Wirkung, wenn die angegebenen Normen im ,help-Verzeichnis*
von Safexpert gespeichert sind.



